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Springer-Vorstand Time Springer mit dem

Spielgerite- und Blockhausmaterial aus.

schwachem Rundholz. Die Maschine
fiir Rohholzdurchmesser von 16 bis 38
cm fertigt bei stufenlos regelbarem Vor-
schub von 1 bis 12 m/min Rundstébe im
Bereich. von 15 bis 31 cm. Die Leis-
tungsaufnahme des Schélrotorantriebs
betragt 45 kW.

Der Maschinenbauer Paul aus
Diirmentingen zeigte seine neue Auf-
trennkreissdge ,,Q 805“,-wobei das Q fiir
,Qualitdt“ steht. Die Maschinen der
Modellreihe ,,Q¢ sind mit einler Kombi-
nation aus Ketten- und Walzenvortrieb
‘ausgestattet. Dieses Vorschubsystem
vereint die Vorteile von Transportwal-
zen (robust, wartungsarm, kostenglins-
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ine ,RST 310/3-3-E"

threr Fred Harding mit der Mehrfach-
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- Schnittqualitét
auf¥, verdeutlicht Paul-Mitarbeiter Lo-

«E-Feeder 200"

tig, guter Spéaneab-
transport) und Kettenbett mit sehr pra-
ziser Werkstiickfithrung. Das Ketten-
bett {ibernimmt die Brettfithrung und
sorgt flir eine optimierte Nulllinien-Sta-
bilitdt, die angetriebenen Walzen sor-
gen filir einen optimalen Transport des
Materials. Durch dieses innovative Vor-
schubkonzept wird sehr hohe Schnitt-
qualitét fiir einen vollstindig verleimfa-
higen Schnitt erreicht, d. h. eine

‘Schnittfléche, die ohne weitere Bearbei-

tung verleimt werden kann.
weist

Die
‘Hobelqualitat

thar Peschel.

Die Sageblatter bewegen sich bei der
»Q 805% in der Laufrichtung des Holzes.
Eingangs- und ausgangsseitiges Ketten-
bett bestehen aus jeweils vier Triplex-
ketten. Die Maschine ist mit 16 ange-
triebenen Transportwalzen ausgestattet
und kann auch im Gegenlauf betrieben
werden. Die maximale Schnitthéhe bei
Glueline-Qualitét betrdgt 50 mm bei ei-
ner minimalen Holzldnge von 500 mm
und einer Durchlassbreite von 750 mm.
Vom Prototypen der ,,Q 805 wurden
bereits vor der ,Ligna® vier Anlagen
verkauft, ehe das serienreife Produlkt
auf der Messe jetzt vorgestellt wurde.

Der britische Hersteller Stenner stell-
te in Hannover die Mehrfachbandsige
»MHS 10* vor. Optimiert wurde hier
die Programmierung fiir den Schnitt
von Keilzinken. Die Stenner-Produkte
finden vor allem bei der Produktion von
diinnen Brettern fiir Parkett und bei
Prazisionsschnitten im Hartholz An-
wendung sowie zur Produktion von
Tischplatten, Schrankriickwanden und
Schubladenbéden. Durch die geringe
Schnittfuge und relativ geringen Ener-
giebedarf bieten die ,MHS“-Bandséigen
hohe Produktivitdt und Effizienz. Der
modulare Aufbau erméglicht die An-
passung an die spezifischen Anforde-
rungen des Kunden. Die Vorschubge-
schwindigkeit des Verschubbetts ist
stufenlos einstellbar und mit den oben
liegenden Vorschubeinrichtungen syn-
chronisiert. Die ,MHS"-Modelle von
Stenner werden weltweit in iiber 700
Sdgeeinheiten eingesetzt.
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Franz Gangl von Wintersteiger demonstriert den prazisen
Duinnschnitt des neuen Einstiegsmodells ,, DSB Compact 310"

Trocken- und beim Nassschnitt gesorgt.
Neu entwickelt wurde auch der sanfte’
Anschnitt: Beim Eintritt ins Holz ver-
ringert sich die Geschwindigkeit und
beschleunigt anschlieRend wieder. Da-
durch wird das Ségeblatt geschont. Wie
bei allen Wintersteiger Diinnschnitt-
Bandségen sichern Hightech-Carbon
Druckfiihrungen eine exakte Bandfiih-
rung. Die Maschine ist ergonomisch
und wartungsfreundlich, denn die Ein-
hausung der Ségeeinheit irinerhalb der
Masching vemngert den Reinigungsauf-
wand.

Zusdtzlich kann ecin  innovatives
Spriihsystem fiir den Nassschnitt instal-
liert werden, welches 2zu hoheren
Standzeiten fithrt. Neu ist die Besprii-
hung mit Wasser, das bei bestimmten
nassen Holzarten neben holzvertrigli-
chen Sprithmitteln verwendet werden
kann. Anbau-Rollentische im Ein- und
Auszug sorgen flir eine stabile Block-
auflage. Die Bauweise der Diinnschnitt-
Bandséige ,,DSB Compact 310“ ermog-
licht eine einfache Reihenanordnung
von mehreren Maschinen. Fiir diese,
wie fiir alle Wintersteiger-Bandségen,
ist iiber den Remote-Service eine On-
line-Wartung méglich.

Der danische Maschinenbauer Sys-
tem TM aus Odder zeigte eine komplet-
te vollautomatische Kapplosung inklu-
sive Scanner auf der ,Ligna® fiir das
Fordern, Scannen und Ablingen von
Massivholz. Im Echtbetrieb fiihrte Ver-
triebsleiter Per Joergensen bei einem
Vorschub von bis zu 400 m/min nicht
nur den TM-Kunden vor, was Ge-
schwindigkeit ist. Die TM-Linie besteht
aus einem automatischen ,Optifeed
6000 Vack“-Beschickungssystem mit
Unterdruck, einem ,Goldeneye 502
Scanner (von Microtec) mit Rontgen-
funktion, zwei optimierenden Kappsi-
gen des Typs ,,Opti-Kap 5003* und ei-
nem automatischen Stapelungssystem
des Typs ,,Opti-Stack 3 000%. Die Linie
lduft vollautomatisch ohne Personal,
Neu sind daran das Beschickungssys-
tern mit High-Speed Scanner fiir bis zu
140 Werkstiicke pro Minute, ein kon-
taktfreies Codiergerdt zur Integration in



