Leistungsstarke Kappanlage

Mit der ,Push_Cut_CX-Z' bie-
tet das Unternehmen Paul
Maschinenfabrik in Diir-
mentingen eine Kappanlage
an, mit der eine fiinfmal ho-
here Leistungssteigerung und
Ausbeuteerhdhung zu erzielen
ist, als bei herkémmlichen ma-
nuellen Kappsigen. Die ,Push_
Cut_CX-Z' arbeitet mit einem
madifizierten Schieberssystem.
Anstelle des herkémmlichen
Schiebers wird bei dieser Mo-
dellreihe ein Zangengreifer
eingesetzt. Dieser Zangengrei-
fer bietet neue Mdglichkeiten
und vereint die Vorteile ei-

ner leistungsstarken Optimie-
rungskappanlage mit der Ge-
nauigkeit einer Schiebersi-
ge. Der Zangengreifer ermog-
licht einen sicheren Transport
des Werkstiicks und eine ex-
akte Positionierung selbst bei
schwierigem Schnittgut (z.B.
vereistes oder nasses Holz). In
Verbindung mit einem hoch-
auflosenden Mess-System ist
es mdglich, eine Positionier-
genauigkeit von +/-0,1 mm zu
erzielen, was fiir eine Optimie-
rungkappanlage einzigartig ist.
Eine sichere Werkstiickfiih-

AT

rung und ein verstarkter Vor-
schub sorgen fiir hohe Ar-
beitsgeschwindigkeiten. Die
Maschinenleistung wird somit
enorm gesteigert.

Schnellere Geschwindigkeiten
beim Schieben und Sigen
werden den modernen Pro-
duktionsanforderungen ge-
recht. Das kraftige Vorschub-
system bewegt Werkstiicke bis
zu einem Gewicht von 150 kg.
Minimale Umstellzeiten und
nahezu keine Riistzeiten sor-
gen fiir einen produktiven Ar-
beitsablauf. So ist die Maschi-
ne selbst bei kleinen Losgro-

Ben hoch produktiv.

Je nach Anwendung kann das
optimale Ségeblatt einge-
setzt werden, um bestmag-
liche Schnittqualitét zu erzie-
len. Paul arbeitet mit den fiih-
renden Sdgeblattherstellern
€ng zusammen.

Ein durchdachtes Sicherheits-
system mit einem Lichtvor-
hang erhdht die Arbeitssicher-
heit bei maximalem Komfort.
Trotz erhihter Sicherheits-
einrichtung ist es dem Bedie-
ner gestattet, die Maschine
wahrend des Betriebes zu be-
stlicken, um kostenintensive
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O Kappanlage Push_Cut CX-
Z'mit einem modifizierten
Schieberssystem

O Ein vor der Maschine instal-
lierter Pufferriemenforderer

mit Vereinzelung sorgt fiir

eine noch schnellere und ratio
nellere Beschickung der Anlage.

Leerlaufzeiten zu minimieren.
Die Kappanlage, die vil-

lig wartungsfrei arbeitet, eig-
net sich bestens zum Fehler-
auskappen bei groBer Lingen-
genauigkeit. Dank einer Grei-
ferhdhe von bis zu 160 mm ist
ebenfalls paketweises Kappen
bei hervorragender Leistung
maglich. Durch die modulare
Bauweise kann diese Modell-
reihe mit einer automatischen
Beschickung kombiniert wer-
den. Hierbei wird die héchst-
mdgliche Auslastung der Ma-
schinenkapazitat garantiert.
Forderbander, Abschieber und
Stapelanlagen perfektionieren
den Arbeitsablauf.
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