Von Bohlen bis Latten

Leistungsfahige Anlagen in jeder Klasse

Die Paul Maschinenfabrik bietet hinsichtlich Besaum- und Auftrennsagen ein
breites Programm, welches besonders in Sigewerken grof3en Anklang findet. Die
Losungen reichen von einfachen Maschinen bis zu voll automatisierten Anlagen.

nser Ruf als kompetentes und leistungsfa-
higes Maschinenbauunternehmen beginnt
mit der Entwicklung und Konstruktion der ersten
Doppelbesdaumkreissage 1948 ist man in der Ma-
schinenfabrik Paul, Diirmentingen/DE, tiberzeugt.
Seit damals habe man viel Erfahrung bei Doppel-
besdumern und Auftrennsdgen gewonnen und
biete nun sémtliche Holzbearbeitungsmaschinen,
die nach dem Gatter oder der Bandsédge folgen:
von grof3en und schweren Kreissagen, die fiir den
Nachschnitt geeignet sind, bis hin zu soliden Auf-
trenn- und Besdaumkreissdagen, die zum manuel-
len Besdumen von Brettern und Bohlen sowie zum
Lattenschneiden verwendet werden. Alle Maschi-
nen kdnnen mit vielfdltigem Zubehdr ausgestat-
tet werden, um fiir den gewiinschten Automati-
sierungsgrad zu sorgen:
) Linienlaser zum Ausrichten und Einteilen der
Werkstlicke
) SpreiBelabscheider zur automatischen Tren-
nung besdaumter Ware
) automatische Walzenhohenverstellung
) Schiittelrutschen zum Trennen von Sdgemehl
und Spreieln

Klassiker weiter ausgebaut

Die klassischen Maschinen zum Besaumen von
Brettern und Bohlen sowie zum Lattenschneiden
sind die Doppelbesaum-Kreissagen der Modellrei-
hen KME2 und KME3 von Paul. Lieferbar sind diese
mit Durchgangsbreiten von 750 bis 1000 mm und
Schnitthohen von 125 bis 160 mm. In mechani-
scher, teil- oder vollhydraulischer Ausfiihrung mit
bis zu vier verstellbaren Sdgebiichsen, Antriebs-
leistungen bis 90 kW und stufenlos regulierbarem

Nachschnitt-Kreissage SGL-1222 mit halb automatischer Beschickung

Vorschub kdnnen sie in praktisch jedem Sagewerk

eingesetzt werden. Von Paul sind mittlerweile

mehr als 7500 Maschinen weltweit im Einsatz. Als

Vorteile seiner Anlagen zahlt der Hersteller auf:

> kompakte und geschlossene Bauform

) robuste, geschweif3te Stahlkonstruktion

) starrer, verwindungssteifer Rahmen

) Bauteile mit hoher Prazision

) rotierende Wellen mit staubdicht gekapselten
Kugellagern

) hart verchromte und dreifach kugelgelagerte
Hauptwelle

) freier Raum unterhalb der Sdgewelle und der
Unterwalzen

Neue CNC-Steuerung

Um die volle Leistung der KME-Baureihe auszunut-
zen, entwickelte Paul eine neue CNC-Steuerung.
Besonderes Augenmerk legte man auf benutzer-
freundliche Bedienung und hohe Ergonomie.
Bedient werden die Maschinen mit Touchpanel
und Joystick. Die netzwerkfahige CNC-Steuerung
basiert auf dem Linux-Betriebssystem. Der Kunde
kann zwischen zwei Varianten der Steuerung wah-
len — der Maxirip und der Optirip. Diese stehen je
nach Anforderung fiir die Maximierung oder die
Optimierung der Ergebnisse.

Schwere Kreissagen

Die Maschinen der Modellreihe S sind fiir den ex-
tremen Einsatz gebaut. Durch die Anordnung der
oberen Kletterwalzen und der festen Unterwalzen
werde eine sehr gute und sichere Schnittfiihrung
erreicht, informiert man bei Paul. Der Oberwalzen-
druck wird hydraulisch verstarkt. Entsprechend
groB8 ist der Einsatz-
bereich dieser manu-
ell oder automatisch
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Besdaum-
kreissage KME3-
1016 mit Rollentisch und
Spreilelabscheider

beschickten Maschine: als Nachschnitt-Kreissdage
fiir bis zu 225 mm starke Model, als Besdum- oder
Auftrenn-Kreissdge fiir die Verarbeitung von Bret-
tern und Bohlen, als kraftvolle Maschine mit bis
zu 250kW Antriebsleistung oder kombiniert mit
einer automatischen Beschickung fiir hohe Leis-
tungen bei geringem Personaleinsatz.

Die Gleichlaufmaschinen der Modellreihe SGL
bieten ein Maximum an Arbeitssicherheit, eine
hohere Ausbeute, einen reibungslosen Abtrans-
port von Spanen und Spreifeln und gewdhrleis-
ten eine optimale Flihrung des Sageblattes. Durch
Werkstiickunterstlitzung im Schnittbereich wird
eine hohe Maf3haltigkeit erreicht. Aufgrund der
versatzfreien Schnittflache ist keine Hobelzugabe
erforderlich.

Stiick fiir Stiick zum Auftrennen

In Kombination mit unterschiedlichen Auftrennsa-
gen bietet Paul verschiedene Lésungen hinsicht-
lich der Beschickung fiir jeden Bedarfsfall. Beson-
ders automatisierte Komplettlésungen spielen in
der Sageindustrie eine wichtige Rolle, ist man bei
Paul iiberzeugt. Automatische Beschickungssys-
teme unterstiitzen den Materialfluss und sorgen
fiir eine maximale Holzausbeute. Die Powerrip
fiir hohen Durchsatz und Ausbeute ist mit hoch-
wertigen Komponenten ausgestattet, die tGiber die
CNC-Steuerung aufeinander abgestimmt werden.
Als Vorteile der Powerrip nennt man bei Paul etwa
die hohe Anlagenverfiigbarkeit, moderne Ver-
messungstechnik im Querdurchlauf oder hoheren
Durchsatz durch Trennung von Besaum- und Auf-
trennvorgang.

Paul zeigt seine Anlagen mit dem Osterreich-
vertrieb Schirmbdck, Géllersdorf, auf der Interna-
tionalen Holzmesse in Klagenfurt von 30. August
bis 2. September. ¢

Voll automatische Beschickung AB920 fiir Auftrennségen
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