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Intelligente CNC-Technik

Die Paul Maschinenfabrik GmbH
aus Diirmentingen zeigt auf der , Xylex-
po* die fiir den Hochleistungs-Dauer-
betrieb ausgelegie CNC-Kappanlage
,Rapid®. 1Im Gegensatz zu anderen
Hochleistungs-Kappanlagen ist die Ma-
schine mit zwei Ségeblittern ausgestat-
tet, die unabhingig voneinander arbei-
ten. Dies gewihrleistet eine zuverldssi-
gere Abfallentsorgung und somit eine
deutliche Verfiighbarkeitserhthung der
Anlage durch einen sicheren Betrieb.

Das ausgangsseitige Sdgeblatt ist mit
einem leistungsstarken Servohub ausge-
stattet, der sehr hohe Taktzahlen er-
moglicht, Die beiden Sagebldtter be-
werkstelligen unterschiedliche Aufga-
ben. Wihrend das eine lediglich fiir sau-
bere Endschnitte zustindig ist, kiim-
mert sich das andere um schnelle und
priizise Schnitte nach Vorgabe des Op-
timierungsprogramms.

Die beiden unabhéngig voneinander
arbeitenden Ségebldtter tauchen von
oben nach unten in das Werkstiick ein,
und beschleunigen dabei die anfallen-
den Abfallstiicke sicher nach unten. Die
ausgekliigelte Anordnung von Vor-
schubwalzen und Ségebldttern gewéhr-
leisten eine zuverldssige und schnelle
Abfallentsorgung und ermdglichen das
Kappen von Kurzldngen bis zum Brett-
ende.

Die sechs, liber ein verschleilRfestes
und spielarmes Zahnradgetriebe ange-
triebenen, beidseitig gelagerten Vor-
schubwalzen (drei oben und drei unten)
sorgen flir einen sicheren und schnellen
Transport der Werkstiicke sowie eine
sehr gute Lingengenauigkeit bei maxi-
maler Dauerleistung.

Paul arbeitet mit allen géingigen und
renommierten Scannerherstellern zu-
sammen, entwickelt aber kundenspezi-
fische Gesamtlosungen. Bei schwieri-
gen Werkstoffen kann der Bediener
durch entsprechende Kreidemarkierun-
gen das Scannerergebnis beeinflussen.
Eine schnelle, prizise und konstante
Oberfldcheninspektion ist somit mog-
lich. Die neu konzipierte Messstation
gewdhrleistet auch bei kurzen Holzldn-
gen eine gute Holzfiihrung. Der Um-
riistaufwand auf wechselnden Holzdi-
cken ist minimal.

Die Zufiihrung und der Abtransport
der Werkstiicke in der Anlage sind pra-
zise aufeinander abgestimmt. Der ein-
gangsseitige Querférderer nach der
Messstation wird als Puffersystem zur
nahtlosen Beschickung der Kappanlage

genutzt. Ein neuer, zum Patent ange-
meldeter Anschlag sorgt fiir eine stof-
freie und genaue Ubergabe auf das Puf-
fersystem, auch bei hohen Geschwin-
digkeiten und wechselnden Werkstiick-
dimensionen. Nach dem Kappvorgang
gelangen die Werkstiicke auf eine leis-
tungsstarke Sortierung.

. Die Erwin Ganner GmbH aus Telfs in
Osterreich (Gannomat) zeigt auf der
LXylexpo® ihre ,Gannomat Pro Tec,
eine CNC-gesteuerte Point-to-Point-
Durchlaufbohrmaschine. Diese klein
gehaltene CNC-Maschine bietet High-
tech in Technik und Anwendung und
wurde als CNC-Einstiegsmodell fiir
kleinere und mittlere Betriebe einerseits
entwickelt und andererseits als Zweit-
maschine zu einem ,normalen Bearbei-
tungszentrum®, um Produktionsengpis-
se auf diesem zu verhindern. Da sich die
Anforderungen in Klein- sowie Mittel-
betrieben wie auch in der Industrie da-
hingehend veridndert haben, so wenig
bis keine Riistzeiten, hochste Flexibili-
tat fiir Stiickzahl 1 und Serien zu haben,
wurde speziell auf diese Anforderungen
die Maschinenreihe entwickelt.

Das Konzept der ,,Pro Tec” ist ausge-
legt auf die Komplettbearbeitung von
Korpusteilen. Es kénnen plattenformi-
ge Werkstiicke sowie z.B. %- und V-
Kreissegmente oder Freiformwerkstii-
cke mit einer geraden Werkstiickkante
bearbeitet werden. Alle Werkstoffmate-
rialien wie Spanplatte, Massivholz,
Mehrschichtplatten oder Leichtbau-
platte kdnnen verarbeitet werden.

Die Maschine arbeitet im Durchlauf
(mit Retourlauf) und bohrt von unten
(mit den bekannten Vorteilen) mit ei-
nem Mehr-Spindel-Bohrkopf mit ein-
zeln abrufbaren Vertikal-Bohr-Spin-
deln und Doppel-Horizontal-Bohr-
Spindeln. Man kann zwischen meh-
reren Mehr-Spindel-Bohrkopf-Ausfiih-
rungen wihlen, Der extra groRe Mehr-
Spindel-Bohrkopf kann bis zu 13 Verti-
kal-Bohr-Spindeln (6X, 7Y) und sechs
Doppel-Horizontal-Bohr-Spindeln (4Y
& 2X) sowie mit einer Nutsiige in Y-
Achse ausgestattet werden. Optional
kann die Maschine auch mit einem
Frisaggregat ausgestattet werden.

Besser Sédgen und Frisen

Die Leitz-Gruppe, Oberkochen, pré-
sentiert auf der ,Xylexpo“ in Mailand
leistungsfahige Werkzeugsysteme mit
zukunftsorientierter Zerspanungstech-
nik. Neu vorgestellt wird u.a. das Werk-
zeugsystem ,Profix C“ fiir die Herstel-

Vorzerspan-
schneide mit
pos. Spanwinkel

Qualititsschneide mit
neg. Spanwinkel

Leuco ist es mit der ,,Power Tec IlI* gelungen, Vorzerspanschneide und Qualitts-
schneide auf dem gleichen Fliigel zu platzieren

lung von Schlitz-/Zapfen- und Konter-
verbindungen. Durch seine Konstrukti-
on ist das Werkzeugsystem vielfach
nachschérfbar, bleibt dabei aber kons-
tant in Profil und Durchmesser. Das
neu entwickelten ,Power-Knife“-Sys-
tem ,PKS - Hartmetallblanketts* mit
Stiitzplatte, ist kompatibel zu allen
riickenverzahnten Profilmesserkopfen,
vom Anwender selbst profilierbar und
fiir die HSC-Bearbeitung bei 12000
Umdrehungen pro Minute gecignet. Mit
dem Diamant-Fligewerkzeug fiir Kan-
tenanleimmaschinen ,,Diamaster Whis-
per Cut® arbeitet um bis zu 5 dB(A)
gerduschdrmer bei gleichzeitig halbier-
tem Gewicht. Auch die ,Low-Noi-
se”-Kreisségeblatter ,,AS Opti Cut“ zum
Formatieren von Plattenwerkstoffen auf
Tischkreissdgen und vertikalen Platten-
sdgen verursachen weniger Gerdusche
bei gleichzeitig verbesserter Schnittqua-
litat.

Das italienische Tochterunterneh-
men, die Leitz Italia S.r.]l. mit Firmen-
zentrale in Lana (Siidtirol), wird erst-
mals auf der , Technodomus* in Rimini
ausstellen und zeigt wie die Muiter auf
ihrem Messestand Neu- und Weiterent-
wicklungen rund um die aktuellen The-
men wie , Energieeffizienz®, , Qualitéts-
steigerung” und ,,hohe Produktivitit*,

Die Firma Leuco aus Horb am Ne-
ckar fokussiert sich in Mailand vor al-
lem auf ihren Zerspaner ,Power Tec
I11“. Die 1999 erstmals eingeflihrte Bau-
reihe setzte zur damaligen Zeit einen
neuen Mal3stab in der Zerspanung von
Plattenwerkstoffen, insbesondere von
Werkstoffen mit harten und spro-
den Beschichtungen. Die Kombination
aus Radiusschneide, positiver Vorzer-
spanschneide und negativer Quali-
tatsschneide ermdglichte maximale

Schnittqualitat und Standwege.

Fiir Mailand verspricht das Unter-
nehmen nun das néchste Kapitel der Ex-
folgsstory. Bei der ,,Power Tec III“ ist es
gelungen, Vorzerspanschneide wund
Qualititsschneide auf dem gleichen
Fliigel zu platzieren. Dadurch sind nun
Zihnezahlen — und damit Vorschiibe —
maoglich, die bislang nicht umsetzbar
waren. War bisher die technelogische
Grenze bei Z = 28 und damit etwa
80 m/min Vorschub, so sind mit dem
2Power Tec IIT" Z = 40 und damit bis zu
120 m/min Vorschub méglich. Einher
gehen damit weniger Spanriume und
eine Korperkontur, die dem kreisrun-
den Ideal ndher ist. Diese Eigenschaften
wirken horbar auf die Gerduschent-
wicklung aus. Zusitzlich sichert die
weiterentwickelte Schneidengeometrie
eine noch bessere Spanentsorgung und
damit weniger Doppelzerspanung pro
Span - und bringt signifikante Verbes-
serungen der Standzeit.

Die Hoffmann GmbH stellt wie er-
wiahnt auf beiden Messen in Italien aus.
Gezeigt wird die gesamte Bandbreite,
von der ,Hoffmann-Schwalben“-Ver-
bindungstechnik, iiber Nutfrismaschi-
nen und Doppelgehrungssdgen bis hin
zur Fenstersystemtechnik.

Auf der ,Xylexpo* wird zudem eine
gesteuerte kombinierte Fris- und Bohr-
maschine, speziell fiir die Fensterferti-
gung ausgerichtet, zu sehen sein. Nach
dem Motto: ,Frdsen und Bohren Sie
doch, wo Sie wollen* kénnen hier Fris-
und Bohrwerkzeuge frei programmiert
werden, sodass generell alle auf dem
Markt derzeit angebotenen Fenstereck-
verbindungen mit nur einer einzigen
Maschine hergestellt werden kénnen.

CNC-Kappanlage .Rapid” von Paul mit , Wood-Vision*-Scanner

Mit dem Bearbeitungszentrum ,STM" des italienischen Herstellers Zaffaroni sin:

prézise , V"-Schnitte moglich

Zu sehen ist auch noch die Tischfrase
»2MU2% als Sondermodell ,Edition
2010“ zu einem Vorzugspreis.

_Die Firma Wintersteiger aus Ried
(Osterreich) zeigt auf der ,Xylexpo* ihr
komplettes Produktprogramm inkl.
Werkzeuge. Ein Schwerpunkt liegt auf
der Prdsentation der neuen Diinn-
schnittgattersdge ,DSG Notum“. Mit
der neuen Anlage ist den Osterreichern
nach eigener Aussage die ideale Ver-
schmelzung von jahrzehntelanger Er-
fahrung und modernster Technologie
gelungen.

Das Unternehmen Zaffaroni Mario
&Figli srl. aus Turate bei Como zeigt
auf der ,Xylexpo* das Modell ,STM*,
ein spezielles Bearbeitungszentrum, mit
dem prizise ,,\V“-Schnitte sowohl lings
als auch quer bei Platten bis zu einer
Grofe von 3300 mm moglich sind. Die-
se flexible Maschine wird vor allem in
der modernen Mdbelindustrie zur Her-
stellung von Einrichtungsgegenstidnden
wie Tischen, Kommoden, Betten,
Schubladenschrdnken und Kleinmo-
beln eingesetzt, aber auch zur Produkti-
on von Furnierbrettern, Biirotrennwéan-
den und sonstigen Mobelelementen.

Alle Maschinen der Serie ,,STM*
zeichnen sich durch eine robuste Bau-
weise aus, die der gesamten Konstrulkti-
on Stabilitdt und Festigkeit verleiht. Ei-
ne Besonderheit sind die speziellen
Vorrichtungen zur Gewihrleistung ei-
ner absolut exakten Schnitttiefe. Auf-
grund der vielfdltigen Kombinations-
moglichkeiten diverser Werkzeuge und
der flexiblen Einsatzmoglichkeiten der
Maschine hat Zaffaroni bei den neues-
ten Installationen acht verschiedene
wFolding"-Frisgeometrien entwickelt —
und hat in Sachen Produktivitdt groRe
Fortschritte erzielt.

Angeboten werden Mehrblattsdgen
mit Rollenvorschubsystem zur Bearbei-
tung von Platten. Sie werden in wver-
schiedenen LeistungsgroRen und in Ar-
beitsbreiten von 80 bis 310 em gebaut,

Die Firma Pezzolato (Bongioanni)
aus Envie in Italien hat die Familie der
Spannwagen mit dem Modell ,,CRH“
ergdnzt. Ein Spannwagen mit variabler
Achse, der sehr robust ist und gleichzei-
tig flexibel bleibt, und fiir den Einschnitt
von Nadelholz sowie fiir Laubholz ge-
eignet ist. Diese Maschine bietet den
Kunden einen groRen Leistungsumfang
zu einem héchst interessanten Anschaf-
fungspreis. Bongioanni hat in den letz-
ten Jahren Sdgewerke mit Maschinen

Werkfoto

aller erdenklichen Einschnittvariante
ausgeriistet. So ist zum Beispiel auci
der Wagen ,CRH“ mit einer Block
bandsége im Vor- und Riickschnitt ,,Bi
coupe” kombinierbar, womit es még
lich ist bei nur sehr geringer Mehrinves
tition rund 30 % mehr Einschnittleis
tung zu erzielen.

Geneigte Blockbandsdge Modell ,140
SHG" von Primultini

Der italienische Blockbandsdger
Hersteller Primultini aus Marano V
centino (Italien) présentiert auf d¢
+Xylexpo" die um 18° geneigte Blocl
bandsédge 1400 SHG" mit hydraul
schem Spannwagen fiir den Einsatz i
Sdgewerken. Die Schrigstellung erlaut
hohere Geschwindigkeiten beim Bel:
den, Klemmen und Positionieren de
Stammes. Ebenso wird die Vereinz
lung der Schnittware erleichtert, di
Bretter rutschen praktisch von de
Bandsége zum Abfuhrrollengang. Z1
dem entsteht eine bessere Sicht ai
die zu schneidenden Holzvorderseite
Das ebenfalls integrierte Wendesyster
»easy-hook rotation” erleichtert di
Schnittoptimierung und rasche Positic
nierung der Balken beziehungsweis
Kantholzer. Des Weiteren wird die lei:
tungsstarke Blockbandsdge ,,1600 SIE
ebenfalls mit Spannwagen vorgestel
sowie das Spaneraggregat ,,WSA® zw
Fréisen von starken Holzern und -de
Besdumer ,,DRC*.
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