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Wildunger Sagewerksmeister mit neuem Vorstand

Exkursionsprogramm mit drei Firmenbesuchen — Bericht von der 33. Jahreshauptversammlung des Vereins in Bad Buchau

Die diesjidhrige Jahreshauptversamm-
lung (28. bis 30. Oktober) fithrte den
Sagewerksmeisterverein Bad Wildun-
gen nach Bad Buchau (Allgiu). Im
Rahmen der begleitenden Exkursion
wurden das Fertighauunternehmen
Baufritz in Erkheim, auferdem die
Vollmer Werke in Biberach/RiR und
die Paul Maschinenfabrik besucht.

Die rund 40 Teilnehmer, die iiberwie-
gend im Hotel der Adelindis-Therme
Quartier bezogen hatten, trafen sich am
Freitagmorgen zur ersten Fachbesichti-
gung bei der Firma Baufritz in Erkheim.
Sie wurden hier von Yvonne Nieberle
durch den Betrieb gefiihrt.

1896 hatte Sylvester Fritz den Grund-
stein fiir das Familienunternehmen
Baufritz gelegt, die ersten Holzhaduser
wurden 1935 erstellt. Pionier des mo-
dernen o6kologischen Holzbaues nach
heutigen Standards ist aber Hubert
Fritz, der das Unternehmen 1963 in
dritter Generation iibernahm und die
Okobau-Szene geprégt hat. Unter sei-
ner Fithrung wurde das Konzept des
»Vollwerthauses* okologisches Bauen
in Deutschland konsequent umgesetzt,
Bereits in den 80er-Jahren wurden hier-
fiir erste Holzhaus-Patente angemeldet
und Detaillsungen geschaffen, die es
ermoglichten, beim Holzbau auf chemi-
sche Holzschutzmittel zu verzichten.
Mebhr als 40 angemeldete Patente stehen
zu Buche. Seit 2005 fiihrt seine Tochter
Dagmar Fritz-Kramer das Unterneh-

men.
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Exkursionsteilnehmer an einem Bau-
fritz-Musterhaus in Erkheim

Baufritz beschéftigt am Stammsitz in
Erkheim rund 240 Mitarbeiter. 2010
wurden auf 14000 m?2 Produktionsfli-
che 160 Héauser produziert. Baufritz-
Héuser gehen auch in den Export, so
z.B. nach England, Luxemburg, in die
Schweiz und nach Italien. Auch nach
Kanada wurde bereits verkauft.

Von der Bestellung bis zur Lieferung
eines Baufritz-Hauses vergehen in der
Regel sieben bis acht Monate. Die Mon-
tage vor Ort dauert einen bis zwei Tage,
vorausgesetzt, der Keller ist fertig. Etwa
zwolf Wochen spéter kann der Kunde
einziehen, wobei der Innenausbau mit
Partnerfirmen durchgefiihrt wird.

Um immer auf dem neuesten Stand
der Technik zu sein, wird kontinuier-
lich in modernste Maschinen investiert
und Forschung betrieben, auch mit Uni-
versitditen und  Forschungslabors,

Hochwertige Hauskonstruktionen und
ausgereifte Haustechnik sind das Resul-
tat. Die 37cm starken ,Energicholz-
winde“, ein Baufritz-Patent, werden
mit Bioddmmstoff aus Holzspidnen ge-
fiillt, die auf beste Luftdichtigkeitswerte
kommen und geringe Energieverbriu-

Joachim Krings: (von links) Theo Ackermann, Werner Kiins-
ting, Reinhard Bulter, Steffens, Krings, Reinhard Schindler

und Erich Jacobi.

che ermobglichen. In einer Aufberei-
tungsanlage wird ein feiner Nebel einer
Molke-Soda-Mischung iiber die Spine
gespriiht und somit sozusagen in einem
Aufwasch dem Brandschutz (durch
Molke) und Schutz von Insekten- und
Pilzbefall (mit Soda) geniige getan.

Weitere Beispiele fiir das hohe Quali-
tatsniveau sind z.B. die X- und-
E-Schutzplatte gegen Elektrosmog oder
innovative Heizungsanlagen, die auch
Kithlen kénnen und fiir Luftbefeuch-
tung sorgen. Zentrale schalloptimierte
Installationsblécke, die materialeffi-
ziente Leitungsfiihrungen fiir Wasser,
Abwasser, Liftung, Solarenergie und
die Beheizung ermoglichen, sind auf
aktuellem Stand der Technik. Die Hau-
ser stellen somit eine Symbiose aus na-
tiirlicher Bauweise und ausgereifter
Technik dar. Trotz der maschinellen
Perfektion ist bei Baufritz aber immer
noch viel Handarbeit an der Tagesord-
nung — und se soll es auch bleiben.

Der Prisentation bei Baufritz schloss
sich ein Besuch bei der Maschinenfa-
brik Vollmer in Biberach an der Rif} an.

Die Erfolgspeschichte der Firma Voll-
mer (heute weltweit {iber 700 Mitarbei-
ter, darunter 55 Azubis am Standort Bi-
berach) begann mit der Patentanmel-
dung fiir eine Sdgenschrinkmaschine,
die der Konstrukteur Heinrich Vollmer
am 16. Februar 1909 vornahm. Kurze
Zeit spater fertigte Vollmer bereits erste
Exemplare der Maschine, die bei den
Holzverarbeitungsbetrieben schnell be-
gehrt war. Noch im selben Jahr folgte
ein zweites Patent, und zwar fiir eine
Ségenfeilmaschine mit der Typenbe-
zeichnung , Ba‘.

Wihrend des Ersten Weltkriegs war
Vollmer in die deutsche Riistungsindus-
trie eingebunden und expandierte. 1023
prisentiert die Firma den ersten Schérf-
automaten der Typenreihe ,,C* mit einer
rotierenden Schleifscheibe fiir die Bear-
beitung von Band,- Gatter,- und Kreis-
sdgebldttern. 1930 wurde der Sdgen-
schirfautomat ,Cana" kongzipiert, der

trotz mehrfacher Umkonstrukiion auch

heute noch gebaut wird.

Der Zweite Weltkrieg zwang den Her-
steller zu einer Typenbereinigung und
erneut zur Zulieferung der Riistungsin-
dustrie. In der Kriegszeit wurden aus
der Not heraus Schrank,- Feil- und
Schleifaggregate auf Beton-Maschinen-
stdndern montiert.

Nach dem Krieg betrat Vollmer Neu-
land mit der Entwicklung des Typs ,,Ca-
na Diamant” zur Bearbeitung hartme-
tallbestitckter Kreissigeblitter. Dieses
Geschiftsfeld iibernahm in den folgen-
den Jahren eine ganz wichtige Rolle bei
der Entwicklung des Unternehmens. In
den 50er-Jahren verinderte die Firma
Vollmer nicht nur ihr Programm an
Schérfmaschinen fiir Sidgewerke. -Es
wurden z.B. auch elektrische Kegel-
stellautomaten (fiir den Kegelsport) ent-
wickelt. Ab 1970 baute Vollmer dann
komplette Kegelsportanlagen und spi:
ter auch Bowling-Bahnen. Neben der
Entwicklung neuer Produkte wurden
auch die Kundenbeziehungen intensi-
viert, so z.B. 1971 mit einer ersten Aus-
landsniederlassung inm Singapur, der
weitere Niederlassungen in den USA
und Frankreich folgten.

1983 steigt Vollmer in die Computer-
technologie ein. Mit dem Typ ,,CEN*

boten die Biberacher den ersten Schérf-

-automaten mit sieben frei pregrammier-

baren Achsen und hydraulisch arbei-
tenden Linearantrieben an. Ende der
80er-Jahre erobert ein neues Produkt
die Mérkte der Welt: mit polykristalli-
nem Diamant (PKD) wurde ein kiinstli-
cher Schneidstoff mit enormer Hirte
und VerschleiRfestigkeit hergestellt.
Zur Bearbeitung und zum Schérfen die-
ses Schneidstoffs kam das Erodieren als
Verfahren hinzu, bei dem der Material-
abtrag durch Funkenbildung in einer
isolierenden Fliissigkeit (Dielektrikum)
zwischen zwei Elektroden erfolgt. Da-
bei stellt das Werkzeug die erste, das
Werkstiick dagegen die zweite Elektro-
de dar.

Ein Ziel der Exkursion des Sdgewerks-
Meistervereins waren dieser Scharf-
raum-Ausriister

Mit  der Drahterodiermaschine
QWD stieg Vollmer 1996 in die Me-
tall verarbeitende Industrie ein, 2005
wurde die neueste Erodiermaschine
#QXD 400* vorgestellt: Sie ist die zu-
kunftsweisende Losung zur Bearbei-
tung unterschiedlich bestiickter PKD-
Prazisionswerkzeuge. Den Wandel
Vollmers vom reinen Hersteller zum
Technologie,- und Dienstleistungsun-
ternehmen unterstreicht die Schaffung
des Vollmer Technologie- und Dienst-
leistungszentrums (TDZ).

Dem Besuch bei Vollmer schloss sich
am Samstagmorgen eine Besichtigung
der Maschinentabrik Paul in Diirmen-
tingen (heute mit 260 Mitarbeitern) an.
Die Erfolgsgeschichte der Maschinenfa-
brik Paul 1925 mit der Einrichtung ei-
ner mechanischen Werkstédtte durch
Max Paul im Haus seines Vaters. Nach
dem 2. Weltkrieg traten die Sthne Bert-
hold und Odilo Paul in die Firma ein.
1948 lieferte Paul die erste Doppelbe-
sdumkreissdge mit einem geschweiRten
Maschinengestell aus. Damit wurde der
Grundstein fiir die Produktion von
Holzbearbeitungsmaschinen in groRen
Stiickzahlen gelegt. Allein von der Ma-
schine mit der Typenbezeichnung
LKME2“ wurden iiber die Jahre rund
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Automatische Kappanlage ,Push-Cut-
CX" im Vorfiihrbetrieb bei Paul

Der neue Vorstand: (v.l.) Manfred Eckhard, Reinhard Schind-
ler, Heinz-Dieter Lenzner, Hans-Gerd Bréduer, Erich Jacobi,
Joachim Krings, Joachim Christ, Ehrenvorsitzende Renate
Lampe und Alexander Steffens. (Rudolf Weckesser fehlt)

Vormittagsspaziergang durchs Federsee-Moor

~7500 Maschinen in alle Welt ausgelie-

fert. Die 50er-Jahre standen bei Paul
ganz im Zeichen der Expansion. Das
Produktionsprogramm wurde um wei-
tere Holzbearbeitungsmaschinen erwei-
tert. In den 50er-Jahren wurde aber
auch die Spannbetontechnik geboren,
die zweite Produktsparte von Paul.
1959 lieferte Paul die erste Eindraht-
Spannpresse fiir die Produktion von
HP-Schalen (HP= hyperbolischer Para-
boloid) aus Spannbeton. In den zwei
Folgejahrzehnten erfolgten weitere re-
volutiondre Entwicklungen im Bereich
der Spannbetontechnik, wie z. B. die ei-
ner Spannpresse fiir Schragseilbriicken.

Im Bereich Sdgewerkstechnik wurde
1966 die erste Untertischkappsiige ge-
baut, 1970 folgte die Fertigstellung der
schweren Doppel-Besaumkreissdge
5 1200%, 1983 die Konzeption der au-
tomatischen Besaumanlage AB 920",

In den nachsten Jahrzehnten folgten
von Zeit zu Zeit neue Baureihen im Be-
reich der Holzbe- und -verarbeitung,
wie¢ die Doppel- und Nachschnitt-
Kreissage der Modellreihe ,,S*: schwere
Maschinen fiir den Nachschnitt von bis
zu 225 mm dicken Modeln. Oder das
mit hochwertigen Komponenten und
einer CNC-Steuerung ausgestatiete Be-
sdum-und Auftrennsystem ,,Power Rip“
fiir hohen Durchsatz bei groRer Aus-
beute. Als Beispiel sei hier noch die
CNC- Kappanlage ,Push-Cut-CX* mit
automatischem Schiebevorschub ge-
nannt, die in Schreinereien, bei Verpa-
ckungs-und Palettenherstellern sowie
der Fensterindustrie zum Einsatz
kommt.

Auch die Firma Paul hat frithzeitig
auf gute Ausbildung im eigenen Haus
gesetzt, um qualifizierte Mitarbeiter zu
gewinnen. Der erste Lehrling trat vor 85
Jahren seine Ausbildung an, momentan

Wildunger Meister im Schulungsraum
der Durmentinger Maschinenfabrik

sind es 35 Azubis. Das in den 70er-Jah-
ren mehrmals vergroRerte Werksgeldn-
de in Dirmentingen etrreichte im Jahr
2000 seinen Endausbau. Zusammen mit
dem Zweigwerk in Riedlingen, wohin
in den 70er-Jahren ein Teil der Produk-
tion verlagert wurde und wo weiterhin
gefertigt wird, sind 37 000 m? Fldche be-
legt. Soweit der Exkursionsbericht.

Bei der Jahreshauptversammlung des
Meistervereins im Hotel in Bad Buchau
lieB der 1. Vorsitzende Joachim Krings
die Ereignisse des zurlickliegenden Jah-
res Revue passieren. AnschlieRend stell-
te der Schatzmeister Heinz-Dieter
Lenzner den Kassenbericht vor. Erich
Jacobi informierte iiber die Holzfach-
schule Bad Wildungen. Erfreulich aus
Sicht des Meistervereins ist, dass sich
im aktuellen Lehrgang zum Sdgewerks-
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WAHLEN |

Der neue |
Vereinsvorstand

¢ 1 .Vorsitzender: Alexander Stef-
fens, Monschau
@ 2 Vorsitzender: Joachim Christ,

Wehrheim

¢ Schatzmeister: Erich Jacobi,
Steffenberg

@ Schatzmeister (stellv.): Rein-

hard Schindler, Lennestadt

@ Schriftfiihrer: Joachim Krings,
Stolberg

@ Schriftfihrer (stellv.): Manfred
Eckhard, Huenfeld

@ Beisitzer: Rudolf Weckesser,

Schotten

@ Beisitzer: Heinz-Dieter Lenz-
ner, Minden

@ Beisitzer: Hans-Gerd Bréduer,

Dillenburg

meister mit neun Personen so viele Teil-
nehmer wie lange nicht mehr ausbilden
lassen.

Vor den turnusméBigen Neuwahlen
gab Joachim Krings bekannt, nach 21
Jahren als 1.Vorsitzender nicht mehr
fiir diesen Posten zu kandidieren, um
den Vorstand zu verjiingen. Hierzu war
in den Vorjahren bereits mehrfach der
Versuch unternommen worden, Auch
Schatzmeister Heinz-Dieter Lenzner
stellte nach 34 Jahren im Vereinsvor-
stand sein Amt zur Verfiigung. Und Joa-
chim Christ erklérte, sein Amt des zwei-
ten Vorsitzenden nur noch tibergangs-
weise fiir ein Jahr ausiiben zu wollen.

Wabhlleiter Bernhard Tigges konnte
der Mitgliederversammlung einen neu-
en Vorstand zur Wahl vorschlagen (sie-
he separater Kasten).

Im Rahmen des traditionellen Fest-
abends dankte die Ehrenvorsitzende
des Sdgewerksmeistervereins, Renate
Lampe, im Namen des Vereins seinen
langjahrigen Vorstandsmitgliedern Joa-
chim Krings, Joachim Christ, Heinz-
Dieter Lenzner und Hans-Gerd Brauer
fiir ihre Arbeit. AuRerdem wurden noch
fiinf Jubilare geehrt: Theo Ackermann,
Reinhard Bulter und Werner Kiinsting,
die vor 40 Jahren die Priifung zum Siige-
werksmeister bestanden hatten, sowie
Reinhard Schindler und Erich Jacobi,
die vor 25 Jahren ihren Meisterbrief ent-
gegennehmen konnten.

Auf den Gesellschattsabend folgte am
Sonntagmorgen zum Abschluss ein ge-
meinsamer Spaziergang am Federsee.
Durch 3000ha Federsee-Moor zieht
sich ein 1,5 km langer Holzsteg, der in
seiner 100-jahrigen Bestandsgeschichte
bereits viermal erneuert und jetzt kom-
plett in Eichenholz gebaut wurde. Ver-
baut wurden insgesamt 1091 Eichen-
pfdhle von je 7 bis 14 m Linge, insge-
samt rund 600 Fm. Weitere 750 Fm Ei-
che wurden fiir den Bodenbelag und
Geldnder verbraucht. Zusammengehal-
ten wird der imposante Bau van 97200
Edelstahlschrauben und 45200 Edel-
stahlndgeln. Die Baukosten beliefen
sich auf rund 800000 Euro.

Joachim Krings




